电磁振动给料机的日常维护保养方法
　　电磁振动给料机把块状、颗粒状及粉状物料，从贮料仓库或漏斗中均匀连续或定量的给到受料装置中，可无级调节给料量，并实现生产流程的集中控制和自动控制。电磁给料机是通用设备，根据不同行业，执行标准不同，例如：食品级，可量身定制。
 
[bookmark: _GoBack]　　电磁振动给料机的日常维护保养需重点关注机械结构检查与电气部件维护，具体方法如下：
 
　　机械部件维护
 
　　‌1、螺栓紧固检查‌
　　每日检查各部位螺栓是否松动，特别是振动器与料槽连接螺栓，发现松动立即紧固。 ‌
 
　　‌2、振动间隙清理‌
　　定期清除铁芯与衔铁之间的气隙堵塞物，避免因异物导致振动异常。 ‌
 
　　‌3、弹簧状态检查‌
　　每周检查弹簧是否变形或断裂，确保弹簧弹性符合要求(通常2年更换一次)。 ‌
 
　　电气部件维护
 
　　‌1、电流监测‌
　　运行中监控电控箱电流表，确保不超过额定值，异常时立即停机检修。 ‌
 
　　‌2、电气元件保护‌
　　检修时断开电源，避免带电操作；更换可控硅等元件需匹配规格参数。 ‌
 
　　‌3、控制器维护‌
　　保持控制箱干燥通风，定期清理灰尘，避免高温环境影响元件性能。 ‌
 
　　辅助维护
 
　　‌1、润滑管理‌
　　每2个月为轴承加注润滑脂，高温环境需每月加注一次。 ‌
 
　　‌2、物料管理‌
　　料槽保持一定物料存量，防止空载运行导致设备损伤。 ‌
 
　　‌3、安全检查‌
　　检查防护罩是否完整，避免异物进入设备内部。 ‌
 

