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　　上旋式筛片机的维护保养需重点关注日常清洁、定期检查、润滑防护及长期停用管理，确保设备高效运行和延长寿命。
 
　　‌一、日常维护‌
 
　　‌1、清洁要求‌：每次使用后清理筛网、吸粉管和波纹管，防止粉尘堆积导致堵塞；设备表面用软布擦拭，避免酒精等溶剂腐蚀非金属部件。
 
　　‌2、筛片处理‌：筛孔堵塞时仅用清水冲洗，禁用硬物捅戳；筛片组装或更换需轻拿轻放，避免损坏连接扣或变形。
 
　　‌3、运行监测‌：操作前检查脚轮锁紧状态，防止设备移位；运行中发现异响、振动失衡或转速异常时立即停机紧固螺栓。
 
　　‌二、定期保养‌
 
　　‌1、机械部件检查‌：每周检查电路、接线和传动装置(如链轮、齿轮)，确保无松动或破损，并及时修复；每月对滤网、研磨罐和筛子深度清洁，防止杂质影响药品质量。
 
　　‌2、润滑管理‌：旋转部分(如轴承、滑轨)每周加注油脂润滑一次，避免过量并擦拭多余油脂；每季度对激振体轴承加注高温润滑脂，减少磨损风险。
 
　　‌3、系统校准‌：每年校准温度传感器和压力控制器，确保参数精准性。
 
　　‌三、长期停用管理‌
 
　　1、停机前排空设备内残留物料和冷却水，金属部件涂抹防锈油防锈。
 
　　2、存放于干燥通风环境，覆盖防尘罩避免灰尘进入，并定期检查存放状态。
 
　　‌四、安全规范‌
 
　　1、保养时穿戴防护装备(安全眼镜、口罩、手套)，确保设备完全停机状态下操作，避免接触转动部件引发伤害。
 
　　2、电器部分维修需专业人员处理，禁止擅自拆卸以防止事故。
